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Vyroba sladkych Fizku

SUGAR TECHNOLOGY - BEET SLICING

Svatopluk Henke, Pavel Kadlec — Vysoka Skola chemicko technologicka v Praze

V tomto dilu je obecné pojedndno o vyrobé sladkych fizkq,
o zakladnich typech fezacek, fezackovych nozu, principu fezani
fizku, vlastnostech sladkych fizku a vazeni fizka (1-6).

Aby se Gc¢inné predeslo mozné kontaminaci extraktoru pii
téZeni §tavy, je vhodné vypranou fepu za prackou dezinfikovat,
nebot prakticky veskerd kontaminace je na povrchu bulev. K dez-
infekci povrchu vyprané fepy se pouZivd suspenze chlorového
vapna, roztok chlornanu sodného aj. Po oddéleni praci vody
za prackou se fepa dopravuje Sikmym pasovym dopravnikem
nebo kapsovym vytahem do zasobniku nad fezacky. Vzhledem
k silnému znecisténi fepy rostlinnymi piimésemi se osvédcilo
zafazeni dalstho odlucovace rostlinného balastu jesté pred
timto zasobnikem. Vhodny je napf. systém rotujicich vilc(,
pres které fepy preskakuji, kdezto balast se zachyti na povrchu
valch a mezerou mezi vilci propadd dolu, nebo pneumaticky
odlucovac, kdy se rostlinny balast ventilitorem odfoukne. Dile
je pfed zdsobnikem fepy jesté zafazen elektromagneticky lapac
ferromagnetickych necistot. Obecné je nutno dodrzovat zasadu
Setrného zachdzeni, aby se fepa piadem z velké vysky nebo
ndrazy co nejméné poskozovala.

Zasobnik fepy nad fezaCkami musi byt dostatecné velky,
aby zajistil alespon 30 min (Iépe az 1 h) provozu. Je to dulezité
s ohledem na mozné problémy s dopravou fepy z uklidky do
zavodu. Zaplnéni zasobniku fepou se kontroluje, napf. hrani¢nimi
zdklopkami, tenzometrickymi vihami, kapacitnim cidlem, bezdo-
tykovym méfenim hladiny ultrazvukem, mikrovlnami, paprsky
gama nebo se snimd kamerou pramyslové televize a signalizuje
se ve velinu surovirny.

Rezdni fepy

K fezani fepy na sladké fizky se v cukrovarech pouzivaji
predevsim dva typy fezacek: fezacky deskové s horizontilni
fezaci deskou a fezacky bubnové s rotujicim bubnem s noZzi.

NejrozsifenéjSim typem fezacek v evropskych cukrovarech
jsou deskové fezacky s horizontdlni fezaci deskou (obr. 1.).
Behem dlouholetého vyvoje se ménily jednotlivé prvky této
fezaCky a vysledkem je zavésnd fezacka s postrannim pohonem,
s pramérem fezaci desky nejméné 2000 mm. Ze zdsobniku pada
fepa do nasypky a plni lub fezacky, ktery je naplnén fepou do
vysky 2—3 m. Vyska vrstvy fepy v fezacce zabezpecuje staly tlak
na fezaci desku. Klesne-li vyska hladiny fepy pod 1,5 m, neni
fepa dostatecné pritlacovana k fezaci desce, a to ma za nasledek
zhorsené fezani. Vyhodné je, je-li lub fezacky opatfen vibritory,
které zajistuji pravidelny pokles fepy v fezacce. ProdlouZenim
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lubu fezacky je litinové viko, umoZznujici obsluze piistup k fezaci
fezaci deska, kterd je nasazena na konickou ¢ist svislého hiidele.
Je vyrobena z ocelolitiny, pramér ma 1500-2500 mm, tloustka
desky je 40 mm. Podminkou je, aby byla pfesné opracovani,
rovnd a na spodni strané vyztuZena Zebry. Rezaci deska se
nesmi pii chodu chvét v dusledku vile v loziskach. V desce je
12-20 obdélnikovych otvort, do nichZ pfesné zapadaji nozové
vlozky osazené nozi. Proti moznému oticeni fepy nad fezaci
deskou jsou v feza¢ce umistény tzv. protinoZe, coz jsou ocelové
plechy, upevnéné ve svislych Zebrech lubu. Spodni okraj protinoza
je 5 mm nad fezaci deskou. U protinoza se zachycuji téZ kameny
a balast, jejichz pfitomnost v fezacce se poznd podle zvuku. Tyto
predmeéty se z fezacky odstranuji ruc¢né dvirky v plasti fezacky.
Nejveétsi nebezpeci pro noze fezacky je koks a Skvira — jsou
lehké, tvrdé a neodstrani se lapacem kament ani lapac¢em chrastu.

K cisténi ostif nozl, zvlasté od rostlinnych pfimési, slouzi
kartacové Cistici zafizeni nebo profukovani tlakovym vzduchem.
Regulace frekvence otac¢eni fezaci desky musi byt plynuld a ne-
zavisla na zatizeni. Celd stanice fezacek se sklida z nékolika
fezacCek, z nichz jedna nebo vice fezacek pracuje s optimalnimi,
konstantnimi otickami a posledni fezacka se piipadné reguluje,
aby celkovy vykon fezaci stanice byl konstantni. Nejznamé&jsimi
vyrobci deskovych fezacek jsou firmy Putsch a DDS.

Obr. 1. Deskova rezacka
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Obr. 2. Bubnova rezacka
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zavisi jednak na této vzdalenosti a dile na
vzdalenosti, o kterou se zvedd horni hrana
noze nad pfedlohu (4 mm).

Rezackové noZe maji trojihelnikovy
profil, jejich fezem se ziskaji sladké fizky

zlabkovitého profilu. Nejcastéji se pouZzivaji

nozové viozka

rameno bubnu

frézované (kralovopolské) noze ze specidlni
oceli (obr. 4.), difve se také pouZivaly noze
lisované z ocelového plechu (Gollerovy
noze). Noze, stejné¢ jako nozZové vlozky,
se rozliSuji na liché a sudé a takto stiidavé

Obr. 3. NoZové vioZka: 1—ram, 2—podloZka s vyrezy, 3— vrchni pritlacna celist, 4 — pred-

loha, 5 — ndz

20 mm

jsou uspofadiny v fezaci desce. Pro kazdou
fezacku je nutno mit k dispozici 3 Gplné
sady vlozek s nozi (jedna sada je v fezacce,
druhi se brousi/opravuje, tfeti je v rezerve).
Liché noZe zacinaji stoupdnim zubu, sudé
noze zacinaji klesinim zubu. Jeden nuz je
vuci druhému noZzi vzdy posunut, takze
fezem tohoto paru nozl se vzdy ziskaji

fizky o zidaném zlabkovitém profilu.
Princip fezdni nozi je mozné popsat

U modernich vysokokapacitnich cukrovart se pouZivaji
k fezani fepy bubnové fezacky (obr. 2.), v jejichz pevném
stojanu se otd&i buben s noZovymi vlozkami. Repy padaji do
bubnu nasypkou, jsou pfitlacoviny k nozim a roziezdny. Mezi
prednosti téchto fezacek patii vysoky vykon, moZznost pouZziti
béznych nozi, snadnd vyména vloZzek, G¢inné zafizeni na sepa-
raci cizich téles a ucinné Cistici zafizeni nozu. Mezi znamé
vyrobce bubnovych fezacek patii firmy Putsch a Maguin.

Nozova vlozka je zndzornéna na obr. 3. Mezi podlozku s vy-
fezy pro uloZeni nozl a vrchni pfitlacnou Celist se vlozi niz a pfi-
Sroubuje se. Pfedloha slouzi k vedeni fepy a k hrubému nastaveni

4 ndsledujicim piikladem: horni $picky prv-
nich lichych noza vyfiznou z fepy fizky
trojihelnikového profilu. Druhé noze —
sudé, které jsou posunuty o jednu polovinu
zubu, (4. v misté, kde maji levé noZe horni
Spicky, tam maji sudé noze spodni Spicky)
vyfezavaji z trojuhelnikového tvaru fizky
s kosoctvercovym profilem. Po tomto fezu klesa fepa o polo-
vinu vysky noze dolt a pfi nidsledujicim fezu dalsim lichym
nozem se z kosoctvercového fizku vyfizne jiz fizek zlabkovitého
(stiiskovitého) tvaru. Dalsi fezy pak davaji jen fizky zlabkovitého
tvaru (obr. 5.).

Zakladni rozméry noze jsou: déleni (vzddlenost mezi dvéma
hroty, rozte¢) X vyska, rozméry se uvadéji v mm, oznaceni nozu
je d x v. U nas typizované noze maji u vrcholu jednotny thel 75°.
Razné velikosti nozi se pouzivaji podle kvality zpracoviavané
fepy a podle typu extraktoru. Pro zpracovani normdlni zdravé
fepy se pouZivaji noze 6 X 4 mm nebo 7,2 X 5 mm, pro zpracovani
alterované fepy pak nejveétsi noZze o rozmérech
8,2 x 6 mm, ddle je nutno upravit vzdilenost ostii
nozu od predlohy ve vlozce na 8—10 mm, ev. pii
zpracovani kiehké nebo poskozené fepy fezat
placky (hfebeny), az do mnozZstvi 50 %. U vé-
zovych extraktort, kde dochazi ke zna¢nému
mechanickému namahani fizk(, se napf. osveédcilo
pouziti plochych, hladkych nozu, tzv. Sipovych
nozu, které fezou fepu na platky ve tvaru placek.

Zlabkovity tvar fizku se osvédcil pro své vy-
hodné mechanické vlastnosti (pfedevsim pruznost)
u mechanickych extraktora. V praxi se vyskytuji
vedle symetrickych Zzlabkovitych fizka i fizky
nesymetrické, dile fizky s kosodélnikovym pro-
filem a jiné. Pfi idedlnim prabéhu fezani mlze
vzniknout 65 % zlabkovitych fizka. Pro modelové
vypocty prabé¢hu extrakce a difuze je tvar fizku
velmi dulezity a stile se studuje. Z hlediska doby
extrakce (za konstantni teploty) nerozhoduje tvar
sladkého fizku, ale jeho tloustka.
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Tloustka fizku je parametr, ktery lze  Obr. 4. Frézované fezackové noZe; v — vyska noZe, d — déleni noZe (pramen: Maguin)

pouzit pro vypocet délky fizku. Tloustka

fizkl je definovana (7) jako nejkratsi vzda- o
liché noze

lenost dvou stran fezu typizovanymi nozi:

d

sudé noze \/\/\/\/

h=026d+081p D,

kde b je tloustka fizku (mm), d — déleni
noze (mm) a p — pfesazeni noze (mm).
Kvalitni sladké fizky se ziskaji pii zpra-
covani zdravé, nékolik dnu skladované,
nerozdrcené fepy, zbavené necistot. Repa
Cerstve sklizena je kiehkd a pfi jejim fezd-
ni vznikd mnoho drté. Na kvalitu fizku
mi rovnéz vliv stav fezaci desky, vlozek
a noZu, jejich presné nastaveni a bezvadna
kvalita ostii noz. Nejvétsi potize na fe-
zaCkach zpusobuji neodstranéné rostlinné
piimési — christ, plevele, kofinky plevelu.
Ty totiZ zanesou noze a fepa neni fezana,
nybrz drcena. Soucasné klesd vykon fezac-
ky a musi se Casto Cistit. Kvalita fizku se

hodnoti podle téchto tdaju: Obr. 5. Princip fezani fepy noZi s trojuhelnikovym profilem a typicky tvar Zlabkovitého
— mérnd délka 100 g sladkych fizku vyjad- fizku; d — déleni noZe, v — vyska hrotu noZe, p - pfesazeni, h — tloustka fizku
fend v m-100 g™ (Silinovo dislo) — je to podle rovnice (1)

vlastné nepfimy idaj o mérném povrchu
fizka,

—obsah drti, tj. fizk( kratSich nez 1 c¢cm
a tenc¢ich nez 1 mm (%),

—Svédské cislo, definované jako pomeér
hmotnosti fizkt delSich nez 5 cm a krat-

Sich nez 1 cm, kvalitni sladké fizky maji

mit hodnotu svédského ¢isla vétsi nez 10.

10 do 20 m, obsah drti pak 5 %. Ve sku- VA
te¢nosti se mérna délka fizki pohybuje
od 5 do 16 m a obsah drti od 7 do 10 %.

Vazeni Fizku

Sladké fizky se od fezacek dopravuji d

pasovym dopravnikem k automatické paso-

vé vize a dile do extraktoru. Automatické

pasové vahy méfi integra¢nim zpusobem jak celkovou hmotnost
sladkych fizkt proslych pres vahy, tak i okamzity dopravni vykon
a rychlost pdsu; zatiZeni pasu je snimino tenzometricky. Udaje
automatické pasové vahy slouzi pro zakladni vypocty bilance
vyroby a ztrat. Podle tohoto udaje se v nékterych piipadech
plati péstitelim za hmotnost dodané cukrové fepy, fidi se vy-
kon fezacek a piitoku piidavné vody do extraktoru. Funkce
automatické pasové vahy se pravidelné kontroluje provadénim
vazni zkousky, nulovanim a tirovanim. Na zakladé vazni zkousky
se urcuje presnost vahy (maximilné by méla byt <0,5 %). Nej-

v

CastéjSim typem jsou pasové vihy Adequate a Schenk.
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