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Mleti cukru _
na mlynech firmy Netzsch Condux v CR

NETZSCH CONDUX MILLS FOR GRINDING SUGAR IN CZECH REPUBLIC

Petr Resch — Fryauf Filmix, s.r.o., Kralav Dvar

Firma Condux, vznikld na zdkladech byvalé vyrobny stielného prachu, prodala sviij proni mlyn do tebdejsibo Ceskoslovenska
v roce 1932, do Zlina — drtil odrezky z kuzi, kieré pak slouZily jako stélky do bot, ve svétove prosiulé firmé Bata. Mésto, v némz byl
instalovdan, ménilo své jméno obdobné, jako miyn od té doby nékolikrdat zménil majitele. Podobné se vyvijela a ménila svou podobu

JSirma Condux, az se z ni stala spolecnost Netzsch Condux. A jeji mlyny melou ddl, i ten bistoricky proni...

V oblasti mleti cukru

se firma Netzsch Condux poprvé na ceském trbu predstavila doddvkou kladivového miynu do Mélniku v roce 1989.

Linky na mleti cukru

V soucasné dobé existuji na mleti cukru linky dvou ziklad-
nich konceptt. Tyto koncepty vychizi z pozadavku zdkaznika,
jakym zplisobem energii potfebnou na mleti odvést. Pii mlecim
procesu dochdzi k pfeméné energie mechanické na energii
tepelnou, kterd muZe v nékterych vyrobdch pomahat, jinde,
klasicky v cukrovarech s okamzitym balenim cukru, byt na
Skodu. Jeden z koncepti odvidi teplo produktem, zatimco
druhy vyuziva k odvodu tepla proud vzduchu skrz cely systém.
Velmi hrubym odhadem lze konstatovat, Zze pro namleti jedné
tuny cukru (z krystalu na maloobchodni tuzemskou moucku,
tedy 95 % < 0,4 mm) je zapotiebi 5-8 kWh, tedy 18,0-28,8 MJ.
V idealizovaném, Cisté fyzikalnim modelu se tedy cukr s mérnou
tepelnou vodivosti 2,4 kJ.kg™ K™ muZe ohfit zhruba o 8-12 °C,
pokud neumoznime odvod tepla jinym zpusobem, tedy vzdu-
chem. Ob¢ niZe popsané varianty feseni obsahuji v zakladnim
provedeni celou ,vybuchovou® ¢4st mlynu, obvykle i netlakové
potrubi, ventilitor a elektrické fi-
zeni. MoZné je samoziejmé dodat
i dalsi periferie.

systémech) a je vétsinou spojena s pon¢kud vyssimi investi¢nimi

naklady. Z linky je teplo vznikajici mletim odvadéno vzduchem

a systém je tedy vhodny napf. pro provozy s piimym balenim

cukru. Velikou vyhodou je flexibilita uspofadani:

a) pred mletim neni nutné cukr transportovat do vyssich pater,
toto zajisti jiz linka sama,

b) vypust z filtru mlynu je moZzné umistit pfesné nad misto plnéni
a nejsou nutné dopravni cesty, napf. pomoci Sneku.

Kompakini linka

Také kompaktni linka (obr. 2.) spliiuje vSechny pozadavky
normy ATEX pro mleti prachu tfidy vybusnosti 1 a 2. Cely
uzavieny systém tedy musi odolat pretlaku 10 bar. Toto pro-
vedeni nevyzaduje nasazeni tzv. Ventex ventili nebo jiného
zpusobu ochrany vstupu a vystupu vzduchu do zafizeni, protoze
veskery vzduch vstupuje do systému a vystupuje z né&j spolu
s produktem turnikety. Linka je investicné ponékud méné

Obr. 1. Linka na mleti cukru s proudénim vzduchu — cukr se zde spolu se vzduchem dopravuje
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LISTY CUKROVARNICKE a REPARSKE

Obr. 2. Kompakini linka s mlynem CUM 150
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nakladna nez provedeni s proudénim vzduchu skrz celou linku.
Na druhou stranu kompaktni provedeni linky nelze délit, a je
tudiZ ndro¢néjsi na zastavény prostor (zejména vysku) a ne-
umoznuje vyuzit vzduch pro transport cukru z jednoho mista
na druhé (neni mozné postavit vedle sebe na jedno podlazi
napiiklad mlyn a balici linku). Teplo vznikajici pfi mleti je ze
zafizeni odvadéno produktem, linka je tedy vhodnd zejména
pro provozy, kde ohfity cukr nevadi nebo mize byt jeho vyssi
teplota naopak i vyhodou (¢okolada).

Mleti cukru z hlediska jemnosti cukru

Z hlediska jemnosti mleti je cukr neuvéfitelné pestrou ko-
moditou. Cesky standard (dfive CSN 56 5720) pro maloobchod
predstavoval v podstaté tfi druhy
mletych cukrtu (krupice, moucka,
pudr). Dnes plati pro mlety cukr za-
kon o potraviniach v celé EU - 95 %
castic musi byt mensi nez 400 um,
zbytek mezi 0,8-0,4 mm (zikon o po-
travindch ¢. 110/1997 Sb.). V ramci
tohoto pfedpisu plati: co spotiebitel,
to jiny pozadavek na mlety produkt,
tzn. od velikosti ¢astic 0,4 mm aZ po
desitky mikrometrt (99 %). Pro tato
zadani je koncipovan vlastni mlyn,
ktery je zafazen do mleci linky.
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Kladivovy mlyn

Jednd se o klasicky mleci systém, kde na hiideli namon-
tovand kladivka melou produkt. Vystup z mlynu je definovin
velikosti ok sita umisténého v dolni ¢asti zafizeni. Obvykle mlyn
pracuje do jemnosti 0,3-0,4 mm (99 %) a je tedy vhodny napf. pro
tuzemskou maloobchodni moucku. Z hlediska vykonu semele
mlyn az nékolik tun produktu za jednu hodinu.

Univerzalni mlyn

Jak je jiz z ndzvu patrné, jednd se o velmi univerzalni mleci
zafizeni. Vybaven muze byt nékolik rotory (obr. 3.) a statory,
piicemz nejcastéji se jedna o kombinaci lopatkového rotoru se
sitem na obvodu. Oproti kladivovému mlynu ma tu vyhodu,
Ze pomoci nastaveni oti¢ek (aZ 120 m.s™), piipadné i vymé-
nou sita, je mozné docilit jemnosti od obvyklych 0,4 mm pro
tuzemsko, az po desitky mikrometri. Obvykle je mozné s jednim
rotorem a Casto i sitem docilit pouze zménou rychlosti otdcent,
piipadné rychlosti divkovani, celou paletu kvalit produktu,
kterou zdkaznik vyZzaduje.

Univerzalni mlyny (Condux Universal Mill = CUM) se vyribi
ve velikostech od pruméru rotoru 100 mm az do 1600 mm
(obr. 4., obr. 5.). Tim je dan i vykon, se kterym mlyn pracuje.
Bézné se u zdkaznika ve spojeni s cukrem setkdvame s mlyny
CUM 150 (&islo vzdy znadi pramér rotoru v milimetrech), které
jsou obvykle instaloviany u mensich zpracovateli cukru (¢okola-
dovny, pekirny, vyrobci cukrovinek a nipoji), v balirnach cukru
jsou nejvice nasazovany mlyny: CUM 300 (pro moucku 95 %
<0,4 mm vykon 1500—2000 kg.h™), CUM 450 (3000—4000 kg.h™)
a CUM 680 (6000-8000 kg.h™).

Tridici mlyn

Tridici mlyny jsou koncipoviany na mleti komodit az do
oblasti jednotek mikrometrt. Jednd se Gderovy systém mleti
spojeny s vzdusnym tiidicem, ktery je integrovin piimo dovnitf
mleciho prostoru. V cukrovarnictvi se nasazuje u specidlnich
aplikaci.

Periferni zafrizeni

Kromé zafizeni, kterd pfimo souvisi se samotnym mletim,
muzeme dodat ¢i byt nipomocni pii feSeni dalsich periferii, které
ovliviiyji kvalitu vysledného produktu. Hlavni z nich Ize zahrnout
do oblasti odlouceni necistot, dpravy vzduchu a davkovini
pridatnych latek.

Obr. 3. Ruzné rotory univerzalnich mlynt
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Obr. 4. Mlyn CUM 100

Odlouceni necistot

Mechanické necistoty se mohou nachizet jak ve vstupnim
produktu, tak v pfisivaném vzduchu. Cesta cukru se obvykle
osazuje bud mechanickym sitem, magnetem, induk¢nimi odluco-
vaci kovt, nebo kombinaci téchto moznosti. Na stranu pfisavani
vzduchu se instaluji jednoduché tkaninové filtry tak, aby odloudily
necistoty, ale zaroven nekladly pfiliSny odpor proudéni vzduchu.

Uprava vzduchu

Zejména u linek, kde se pracuje s prabéznym proudénim
vzduchu, je vysledny produkt na kvalité vzduchu velmi zavisly.
Principidlné Ize fici, Ze nejhorsi variantou
je pfisavani nikterak upraveného vzduchu
z venkovniho prostfedi. V tomto pfipadé
totiz kolisd v zdvislosti na povétrnostnich
podminkich skladovatelnost semletého
cukru. V extrémnich letnich podminkach je
dokonce mozné, ze vlhky vzduch zpusobi
problémy jiz pfi samotném mleti. Nabizi
se proto moznost bud vyuzivat vzduch
z prostoru vyroby (a zase jej tam za defino-
vanych podminek vracet) nebo vzduch vy-
mrazovat. Pomoci Gc¢inné Gpravy vzduchu
vymrazovanim lze docilit skladovatelnosti
cukru i bez prfidani protihrudkujicich latek
v fadech mésicu.

Davkovani pridatnych ldtek

Obecné se jednd o diavkovani tzv.
protihrudkujicich latek, které lze realizovat
dvojim zpisobem. Objemovy zpasob dav-
kovani je jednodussi a tedy i levné&jsi nez
davkovani gravimetrické. Jeho nepresnost,
dand zejména ménicimi se vlastnostmi pro-
tihrudkujicich litek, je vSak Casto veétsi,
nez jsou pozadavky zdkaznikd. S neustale
se zpiisnujicimi normami a zadanimi tedy
preferujeme presnéjsi zpusob davkovani,
a to davkovani hmotnostni. At uz se jedna
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o modifikované skroby ¢i jiné specidlni latky (E 551 — oxid
kfemicity), dosahuje gravimetrické davkovani presnosti v fadech
jednotek procent.

Zkusenosti z ceského cukrovarnického primysiu

VSechna vyse popsana zafizeni by nikdy nemohla vzniknout
bez zkuSenosti nasich zdkaznik(, ktefi ndm ukazuji cestu pii
vyvoji zafizeni i celych linek. Diky stovkdm instalaci v fadé
zemi miZzeme realizovat nové poznatky a napady. NaSe cesta
k ¢eskému zakaznikovi zac¢ala koncem 80. let dodavkou kladivo-
vého mlynu do mélnického cukrovaru. Pozdéji jsme v Mélniku
uvedli do provozu mlyn dalsi, tentokrat univerzalni CUM 300.
Firma Danone Lovosice vyuziva jiz fadu let vétsi mlyn CUM 450.
Na prelomu let 2011 a 2012 jsme diky firmé VUC Praha, a.s., do-
dali univerzalni mlyn také do béloruského cukrovaru Gorodé¢ja.
Posledni instalace je z letosniho ledna — v cukrovaru HruSovany
nad JeviSovkou spolecnosti Moravskoslezské cukrovary, a.s.,
pracuje mlyn CUM 450. Instalace je velmi zajimava zejména
z hlediska vyuziti prostoru, kdy vstup do linky i bali¢ky jsou
na jednom podlazi a dopravu cukru zajiStuje vzduch uvnitf
systému. Firma Netzsch-Condux dodava své produkty nejenom
na tuzemsky trh, realizuje desitky instalaci po celém svéte,

nejvetsim trhem je samoziejmé Brazilie.

Kontaktni adresa — Contact address:

Petr Resch, Fryauf Filmix, s.r. 0., zastoupeni firmy Netzsch Condux pro CR
a Slovensko, Plzefiska 485, 267 01 Kraldv Dvr, Ceska republika, e-mail:
resch@filmix.cz

Obr. 5. Miyn CUM 1250
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